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Die Neuerung betrifft eine automatische Bandschleifmaschine, 
umfasseud einen TrSger, einen Bandf Brderer fttr die zu bear- 
beitenden Werkstiicke, wenigstens ein endloses, oberlialb des 
Bandf Srderers bewegtes Schleifband, das von Umlenkrollen ge- 
tragen ist f die derart angeordnet siud, dafl das Schleifband 
mit einem Abschnitt am oberen Trum des Bandf Brderers anliegt 
und parallel zu diesem Trum verlSuft, sowie Mittel zum Drtik- 
ken des genannten Abschnittes des Schleifbandes gegen den 
Bandf orderer. 

Derartige automatische Bandschleifmasohinen werden auch als 
"transversale Schleifmaschinen" bezeichnet, bei denen die 
Bewegungsrichtung des Abschnittes des Schleifbandes, der am 
©beren Trum des Bandf Brderers anliegt und parallel zu diesem 
verlSuft, bezoiglich der Bewegungsrichtung des genannten obe- 
ren Trums des Bandf brderers in Querrichtung verlSLuft. 

Bei diesen Schleifmaschinen wird die Wirkung der Mittel zum 
Drucken, bestehend aus rotierenden Zylindern oder aus elasti- 
schen Bertthrungs-Puf fern, auf das Schleifband mittels eines 
endlosen Hilfsbandes Ubertragen, das im Innern des Schleif- 
bandes bewegt wird und einen Abschnitt aufweist, der zu dem 
Abschnitt des Schleifbandes, der in unmittelbarer BShe des 
oberen Trums des Bandf orderers liegt, parallel verlauft und 
an diesem anliegt. Das Hilfsband, dessen Bewegungsgeschwiu- 
digkeit von der;Jenigen des Schleifbandes verschieden 1st, 
erlaubt eine gleicbmSBige Verteiluug des von den genannten 
Druckmitteln ausgetibten Druckes entlang dem genannten Trum 
des Schleifbandes, wodurch der Yerschleifi des Schleifbandes 
verringert wird. Das Hilfsband erlaubt auBerdem, daB sich 
das Schleifband an die unregelmaSigen OberflSLchen der zu be- 
arbeitenden Werkstiicke anpassen kann, und es hat auBerdem 
die Funktiou, den wahrend der Bearbeitung der Werkstticke ent~ 
stehenden Staub zu en t fern en* 

AuBerdem sind automatische Band schleifmaschinen der eingangs 
erwShnten Gattung bekannt, die als " longitudinale Schleif- 
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masehlnea* bezeichnet warden und bei dencn die Bewegungs- 
richtung des Absehnittea des Schleifbandes, der parallel 
zum oberen Trum des Bandf Brderers verlBuft und an diesem 
anliegt, parallel zur Bewegungsrichtung dieses oberen Q?rums 
des Bandforderers ireriauft. 

Bei dlesen Schleifmasohinen wirfcen die Druckmittel direkt 
auf den genannten Abschnltt des Schleifbandes ein, dessen 
Breite i* w. grSBer ist als die Breite der Bander der "trans- 
Tersalen" Schleifmasohinen. 

Die Bearbeitungsgtite der mit diesen Schleifmasohinen bear- 
beiteten Werkstiicke ist ziemlich begrenzt, wenn man diese 
nit der Bearbeitungsgtite vergleicht, die dxirch Haudbearbei- 
tung oder bei halbautomatischen Schleifmaschinen erreicht 
vird # 

Aufierdem werden bei der Bearbeitung mit den "longitutinalen" 
Schleiftoaschinen auf der OberflSche der WerkstUcke Streifen 
und Rillen erzeugt, die hauptsSchlich von den Oberfl&chen- 
UnregelmSBigkeiten der Druckmittel herrtOiren, und das Schleif- 
band ist einem raschen Terschleifi unterworfen, der die Ge- 
brauchsdauer wesentlich begrenzt, 

Der Heuerung liegt die Aufgabe zugrunde, eine antomatische 
Bandschleifmaschine der eingangs eriauterteu Gattung zu 
schaffeu, die die ervrShnten Nacbteile nioht aufweist und 
die eine Erhohung der Oberfl&chengtlte der bearbeiteten Werk- 
stiicke gestattet* 

NeuerungsgemaB wird diese Aufgabe bei einer automatischen 
Bandschleifmaschine der genannten Gattung dadurch gelost, 
daB 1m Abschnltt des Schleifbandes, der am oberen Trum des 
Bandforderers anliegt, die Bewegung des Schleifbandes 
parallel zur Bewegangsrichtung des oberen frums des Bandfozw 
derers verl&uft, und daB zwischen den Mitteln zum Driicken 
und dem Schleifband ein innerhalb des Schleifbandes laufen- 
des, endloses Hilfsband angeordret ist, das von Umlenkrol- 
len getragen ist, deren Achsen parallel zu den Umlenkrollen 
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des ScHleifbandes verlauTen, wfbei die Gescto/indigkeit des 
HilfsDandes gleiclie Ricniraag, jedocli unterschiedlictie GroBe 
ltat wie die Geschwindigkeit des SchleiTbandes. Nacfc. einem 
weiteren Merksal der Xfeuerung bestekt das Hilfsband aus ei- 
nem nick* dehnbaren 3£rager, der auf seiner sum SdileiTband 
gerickteten Plache zueinander paraiiele Yorspriinge aufweist, 
die sclirag verlaufend zwiscken den Seiteukanten des ErSgers 
angeordnet sind. 

Weitere Merkmale und Torteile der ffeuemng ergeben sicli aus 
der nachfolgendeu Beschrexbung von Ausftihrungsbeispielen, die 
in der Zeichnung dargestellt sind. 



Es seigens 

Figur 1 eine perspektiviscHe Darstellung einer ersten Aus- 

ftOumngsform einer neuerungsgenaBen Scbleif inascliine 9 

Figur 2 eine schematische Vorderansiclit der Schleifinascliine 
gemSLB Fig. 1 und 

Figuren 3-6 vier schematised Vorderansichten, die eine 
zweite f eine dritte, eine vierte und eine fiinfte 
AusfEhrungsform der neuerungsgem&Beu Schleifma>- 
schine darstellen. 

In den Piguren 1 und 2 ist mit 10 ein vertikaler TrSger be- 
zeichnet, von dem sich in fliegender Anordnung zwei horizon- 
tale Stilt zen 12 und 13 erstreckeu, die fibereinander ange- 
ordnet sind* 

Ein endloses Schleifband 14 ist iiber drei Umlenkrollen 16, 
18 und 20 gefiihrt. Das SchleidTband 14 besteht aus einem 
nioht dehnbaren Tr!igermaterial f dessen aufiere FISiche ge- 
kBmt ist und das Abriebaittel zum Schleifen von Brettem 
aus Holz, von holzartigem Material, dessen Oherflliche wit 
Farbe Oder Lack behandelt ist, Oder von Shnlichen Werkstof- 
fen bildet. 



• •••• •? 



- 9 - 




Die Umleukrollen 16, 18 und 20 sina so angeordnet, daB sick 
ein Abschnitt 22 des Schleifbandes 14 in paralleler und be- 
nachbarter Lage zu dem in Bichinxng des Pfeiles * bewegten, 
oberen Trum 24 eines Baudforderers 26 befiudet. 

Die Achse der Umlenkrolle 16 ist beispielsweise durch ein 
Paax von Stutzen 28 und Biigeln 30 an der Siriitze 12 des £ra- 
gers 10 gelagert. AuBerdem ist die Achse der Umlenkrolle 16 
mit der Eolbeustange eines Luft zylinders 32 verbunden, der 
in vertikaler Anordnung an der Stiitze 12 befestigt ist und 
dazu dient, die richtige Spannung des Schleifbandes 14 zu 
sichem. 

Die Umlenkrolle 18 ist drehbar auf dem TrSger 10 gelagert 
und mit einera nicht gezeigten Getriebemotor verbunden, wo- 
durch das Schleifband 14 so bewegt wird, daB der Abschnitt 
22 dieses Sehleifbandes 14 in Richtung des Pfeiles F mit 
einer Geschwindlgkeit ablSuft, die Ton der Geschwindigkeit 
des Bandforderers 26 versafcieden ist. Der Durchmesser der 
Umlenkrolle 20 ist grSfler als die Durchmesser der beiden 
Urolenkrollen 16 und 18 f wobei die Umlenkrolle 20 aus einem 
metallischen Zylinder besteht, der mit einer Scbicbt 21 auB 
Elastomer iiberzogen ist. Die Achse des Zylinders 20 ist dreh- 
bar am Trager 10 gelagert und mit einer nicbt dargestellten 
mecbanisoben oder pneumatiscben Vorrichtung verbunden, wo- 
durch eine vertikale Verschiebung bezilglich der Beweguugs- 
richtung des oberen Trums 24 des Bandf Brderers 26 erzeugt 
verden kann. 

In: Innem des Sehleifbandes 14 ist ein endloses Hilfsband 
34 angeordnet, das Uber drei Umlenkrollen 36, 38 und 40 ge- 
fiihrt ist f deren Aohsen parallel zu den Umlenkrollen 16, 18 
und 20 des Sehleifbandes 14 veriaufen. 

Die Umlenkrolle 36 ist drebbar an der Stiitze 13 des TrSLgers 
10 mit Hilfe einer Sttttze 46 und eines Biigefe 48 gelagert. Die 
Achse der Umlenkrolle 36 ist auBerdem Uber einen Antriebshe- 
bel 50 mit der Kolbenstange eines Luft zylinders 52 verbunden. 
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dex an einem seitlicben Arm 54 dex Stiitze 12 befestigt 1st 
und dazu dient, die erforderlicHe Spawning des Hilfsbandes 
34 za er3eugen # 

Die Hmlenlcrolle 38 is* drelibax am Trager 10 gelagert und mi* 
einem niclrt dargestellten Ctetriebemotor verbunden, wodurcb 
eine Bewegung des Hilf sbandes 34 so erzeugt wixd, da£ aessen 
Abscbnitt 42, der parallel zum Abscbnitt 22 des Schleifban- 
des 14 vexlauft, paxallel zur Richimng des Pfeiles T bewegt 
wixd. 

Die Umlenkrolle 40 bestebt aus einem Zylinder, der analog 
aufgebaut ist wie cfex Zylinder 20. Die Acbse des Zylinder? 
40 ist drebbar am Irager 10 gelagert und ist mit eiiier nicbt 
gezeigten mecbaniscben oder pneumatiscben Vorriclrtung ver- 
bunden, mit deren Hilfe eine vertikale Verscbiebung bezttg- 
licb der Bewegungsricbtung des oberen Trums 24 des Bandfor- 
dexexb 26 erzeugt werden kann« 

Das Hilfsband 34 bestebt aus einem nicbt dehnbaren Trager, 
beispielsweise Leinward, der auf seiner zum Scbleifband 14 
gericbteten Fl&cbe zueinander parallele Vorsprttnge 44 auf- 
weist. Die VorsprUnge 44 verlaufen zwiscben den Seitenkan- 
ten des Tragers in scbxSger Ricbtung und besteben aus Stxei- 
fen aus Filz oder einem anderen Material mit SLhnlicben Bi- 
genscbaften. 

Mit 56 sind zwei elastiscbe Puffer aus Elastomer bezeicbnet, 
die nebeneinander und in Querricbtung beztlglicb der Bewe- 
gungsricbtung des oberen Trums 24 des Bandf brderers 26 ange- 
ordnet sind. Die elastiscben Stiitzen 56 werden durcb die 
Kraft eines Luftzylinders 60 und unabbSLngig voneinander ge- 
gen die Mittelzone des Abscbnittes 42 des Hilf sbandes 34 ge- 
drUckt. Der luftzylinder ist zwiscben der Stiitze 13 des TrlL- 
gers 10 und einem die elastiscben Puffer 56 tragenden Rabmen 
62 angeordnet. 



Im Betrieb werden das Schleifband 14 trad das Hilf sband 34 
in aerselben Rielrbung - parallel zur Ricbirung des Ffeiles P 
jedocb mlt unterscbiedlicber Gescbwindigkeit bewegt. Bin zu 
bearbeitendes WerkstUck 64, dessen Breite gleicb oder kleiner 
ale die Breite des Scfcleifbandes 14 ist f wird auf das obere 
Sxtuo 24 des Bandforderers 26 gelegt. Wenn sicb das Werk- 
stiick 64 in Eicbtung des Pfeiles F bewegt, unterliegt es der 
S able if wirkung des Scbleifbandes 14. Zun&cbst wird die Ober- 
flScke des Werkstuckes 64 im Bereicb. der Zyliuder 20 und 40 
^rob bearbeitet, anschi;.eBeud wird es darn) im Bereicb der 
elastiscben Puffer 56 fein bearbeitet. Die Moglichkeit zur 
vertikalen Lageeinstellung der Zyliuder 20 und 40 aowie der 
elastiscben Puffer 5b erlaubt die VerSnderuug des I>ruckes 
des Scbleifbandes 14 auf das zu bearbeitende Werkstiick 64 
in AbbSngigkeit des Werkstoffes und der Oberf lacneneigen- 
scbaften des WerkstUckes 64. 

Durcb das Hilf sband 34 wird der vom Zyliuder 40 und den ela- 
stiscben Puf fern 56 ausgeubte Bruck gleicbfSrmig auf den Ab- 
scbnitt 22 des Scbleifbandes 14 verteilt, wodureh der Ver- 
scbleifi des Scbleifbandes 14 verringert wird. AuBerdem wird 
der beim Schleifen anfallende Staub zwiscben den VorsprUngen 
44 gesammelt und von Hilfsband 34 weggetragen. 

Die in den Figuren 3-6 dargestellten, abge&nderten Ausfub- 
rungsfomnen stinnnen i. w* mit der Ausfiabrungsf orm der Piguren 
1 und 2 tiberein, so dafi im folgenden nur die Unterschiede 
erlSutert werden, wobei fur gleicbe Oder Sbnlicbe Teile die- 
selben Bewgszif f ern verwendet werden. 

Bei der in Fig. 3 dargestellter Variante ist nur ein elasti- 
scber Puffer 56 vorgeseben, der auf die Mittelzone des Ab- 
schnittes 42 des Hilfsbandes 34 einwirkt. Mit dieser verein- 
fachten Ausftfbrungsf orm wird eine Bearbeitungsgtite des Werk- 
stUckes 64 erzielt, die geringfttgig kleiner ist als die , 
die ©it der in den Figuren 1 und 2 dargestellten Schleifma- 
schine erreicht werden kann. 
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Die Is Pig. 4 geseigte Variante 1st eine weitere Vereinfa- 
chuug, die sich insbesondere fiir Masohienen kleinerer Aus- 
ma&e eignet. Bei dieser Variante bestehen die Zylinder 20 
una 40 Jeweils aus einer Umlenkrolle 19 bzw. 39 verringerten 
Durchmesaers. Die auf den Abechnitt 42 des Hilfsbandes 54 
einwirkenden Pruckmittel beatehen aus nur einem elastischen 
Puffer 56. 

Bei der in Pig, 5 gezeigten, abgeSnderten Ausfiihrungaform 
beatehen die Druckmittel aus einem Paar von Zylindern 40, 
welche die Umlenkrollen fttr den Abschnitt 42 des Hilfsban- 
des 34 darfftellen. Bei dieser Variante wird eine grobe Vor- 
bearbeitung der Oberflacbe dea Werksttickes durchgeftihrt. 

Die in Pig. 6 gezeigte Variante unterscheidet sich von der 
in Pig. 4 gezeigten dadurch, daB die Druckmittel aus zwei 
elastischen Puff em 56 bestehen, die nebeneinander angeord- 
net sind und eine h<5here Bearbeituugsgiite der Obex-flache 
des Werksttickes erlauben. 

Bei der Neuerusg sind auBerdem verschiedene Koinbinationen 
mbglich, bei denen die verschiedeneu F dargestellten AusftDi- 
rungsfonnen a3o getrennte Vorrichtungen verwendet werden 
konnen, die entlang dem BandfBrderer 26 einer einzlgen 
Schleif mas chine aufeinander folgend angeordnet sind. Venn 
beispielsweise bei einer solchen Anordnung als erste Vor- 
richtung die in Pig. 5 gezeigte Ausfiihrungsform und als zwei- 
te Vorrichtung die in Pig. 6 gezeigte Ausfiihrungsform ver- 
wendet werden, wird eine zweistufige Schleifmas chine mit 
einem vollstSndigen Bearbeitungszyklus fiir die Werkstxicke 
gebildet. 
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Automatische Bandschleifmaa chine, xunfaasend einen Tr&- 
ger, einen Bandf orderer fur die zu bearbeitenden Tferk- 
stiicke, wenigstens ein endloses, oberhalb des Ba n d f or-* 
derers bewegtes Schleifband , das von Umlenkrollen getra- 
gen 1st, die derart angeordnet sind, daB das Schleifband 
mit einem Abschnitt am oberen Trum des Bandf orderers an- 
liegt und parallel zu diesem Srum verl&uft, sowie MLttel 
zvw Drticken des genannten Abschnittes des Schleifbandes 
gegen den Bandf Qrderer, dadurch gekennzeichnet, daB im 
Absctraitt (22) des Schleifbandes (14), der am oberen 
fDrum (24) des Bandf orderers (26) aniiegt, die Bewegang 
des Schleifbandes (14) parallel zur Bewegungsrichtung 
des oberen Xrams (24) des Bandf orderers (26) verlauft, 
und flaS zwischen dec Mitteln zum Drttcken und dem Schleif-^ 
band (14) Gin £nnerhalb des Schleifbandes (14) laufendes, 
endloses Hilfsband (34) angeordnet ist, das von Umlenk- 
rollen (36*, 38, 39, 40) getragea ist, deren Achsen par- 
allel zu den Umlenkrollen (16, 18, 19, 20) des Schleif- 
bandes (14) verlaufen, wobei die Geschwindigkeit &as 
Hilfsbandes (34) gleiche Richtung, jedoch uuterschiedli- 
che G-rofie hat wie die Geschwindigkeit des Schleifbandes 
(14), 

Bandschleifmaschine nach Anspruch 1 , dadurch gekennzelch- 
net, daB das Schleifband (14) und das Hilfsband (34) je- 
weils Uber drei Umlenkrollen (16, 18, 19, 20 bzw, 36, 
38, 39, 40) ISLuft, die wenigstens teilweise Ton Mitteln 
(32, 52) zum Spannen des entsprechenden Bandes (14, 34) 
beaufschlagt Bind. 



Bandschleifmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Hilfsband (34) aus einem nicht 
dehnbaren Trager besteht, der auf seiner zum Schleifband 




(14-) gericbteten Flacbe zueinander parallels Vorspriinge 
(44) aufweist, die scbrag verlaufend zwiscben den Seiten- 
kan1;en des Tragers angeordnet sind. 

4. Bands chleifmascbine naeb Ansprucb 1, dadurcb gekennzeicb- 
net, daB die Mittel zum Driicken einen elastiscben Puffer 
(56) umfassen, der beziiglicb der Bewegungsricbtung des 
oberen Trums (24) des Bandforderers (26) quer angeordnet 
1st und auf die Mittelzone des Abscbnilrfces (42) des Hilfs- 
bandes (34) einwirkt, der parallel zum oberen Txum (24) 
des Bandforderers (26) verlauft. 

5. Bandscbleifmascbine nacb Ansprucb 1, dadurcb gekennzelcbnet, 
daB die Mittel zum Driicken zwei nebeneiDauder angeoTdiaete 
und beziiglicb der Bewegungsricbtung des oberen Trums (24) 
des Bandforderers (26) quer verlaufende » elastiscbe Puf- 
fer (56) umfasseu, die auf die Mittelzone des Abscbnittes 
(42) des Hilf sbandes (34) einwlrken, der parallel zum 
obereii Tram (24) £es Bandf Srderers (26) verl£tuft # 

6. Bandscbleiftoascbine nacb Ansprucb 1, dadurcb gekennzeicb- 
net, daB die Mittel zum Driicken ein Paar von Zy lindens 
(40) aufweisen, welcbe die Umlenkrollen fiir den parallel 
zum oberen Erum (24) des Bandforderers (26) verlaufen- 
den Abschnitt (42) des Hilfsbandes (34) bilden. 

7. Bandscbleifmascbine nacb Ansprucb 1, dadurcb gekennzeicb- 
net f daB die Mittel zum Driicken einen tlastiscben Puffer 
(56) umfassen, der beziiglicb der Bewegungsricbtung des 
oberen Trums (24) des Bandforderers (26) quer angeordnet 
ist und auf die Mittelzone ties, Abschnittes (42) des Hilfs- 
bandes (34) einwirkt, der parallel zum oberen Tnun des 
Bandforderers (26) veriauft, sowie einen erst en Zylinder 
(40), der eine der Umlenkrollen fiir d-sn genannten Ab- 
scbnitt (42) des Hilfsbandes (34) bildet, und daB die 
Bandschleifmaschine auflerdem einen neben dem ersten Zy- 
linder (40) liegenden zweiten Zylinder (20) aufweist, der 
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eine der Umlenkrollen fiir den Abschnitt (22) des Schleif- 
bandes (14) bildet, der In unmittelbarer NMhe des oberen 
Trains (24) des BandfSrderers (26) und parallel zu diesem 
verl&uft. 



Bandschleifmaschine nach Anspruch 1 f dadurch gekeuuzeich- 
net, dafi die Mittel zuo Driicken ein Paar von elastischen 
Puffern (56) umfassen, die nebeneinander und quer zur Be- 
wegungsrichtung des oberen Trums (24) des Bandf orderers 
(26) angeordnet eind und auf den Abschnitt (42) des Hilfs- 
bandes (34) einwirken, der parallel zum oberen Trum (24) 
des Bandfbrderers (26) rerlSuft, Bowie einen ersten Zylin- 
der (40), der eine der Umlenkrollen des genannten Ab- 
schnittes (42) des Hilfsbandes (34) bildet, und daB die 
Bandschleifmaschine auBerdexn einen in unmittelbarer Nahe 
des ersten Zylinders (40) angeordneten zweiten Zy Under 
(20) umfaBt, der eine der Umlenkrollen fiir den Abschnitt 
(22) des Schleifbandes (14) bildet, der in unmittelbarer 
Nahe des oberen Trams (24) des Bandf Srderers (26) und 
parallel zu diesem angeordnet ist. 

Bandschleifmasehine nach Anspruch 1 mit einem ersten und 
einem zweiten Schleif band, die aufeinander folgend ange- 
ordnet sind f daduroh gekennzeichnet, daB die auf das er- 
ste Schleifband (14) einwirkenden Mittel zum Driicken ein 
Paar von Zylindern (40) umfassen, welohe die Umlenkrollen 
fiir den Abschnitt (42) des entsprechenden Hilfsbandes (34) 
bilden, der parallel zum oberen Truro (24) des Bandf 6rder- 
ers (26) verlSuft, und daB die auf das zweite Schleif- 
band (14) einwirkenden Mittel zum Driicken ein Paar von 
nebeneinander angeordneten und bezttglich der Bewegungs- 
richtung des oberen Trums (24) des Bandf <5rderers (26) quer 
verlauf enden , elastischen Puff em (26) aufweisen, die auf 
den Abschnitt (42) des entsprechenden Hilfsbandes (34), 
der parallel zum oberen Trum (24) des Bandf orderers (26) 
verlSuf t f einwirken • 



- 5 - 




10. Bandschleifmaschine nach einem der Ansprtiche 4, 5 f 7, 8 
Oder 9 f dadurch gekennzeichnet, daB der elastische bzvr. 
die elastischen Puffer (56) aus Elastomer bestehen und 
bezuglich der Bewegungsrichtung des oberezi Trums (24) 
des Bandf Brderers (26) vertikal verschiebbar sind. 

11. Bandschleifmasehine nach einem der Ansprtiche 6,7,8 
Oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB der Zylinder bzw. 
die Zylinder (20, 40) aus Metall bestehen, das mit einer 
Schicht (21) aus Elastomer tiberzogen 1st, und daB die 
Zylinder beziiglich der Bewegungsriehtung des oberen Trums 
(24) des BatidfSrderers (26) vertikal verschiebbax sind. 

12. Bandschleifmaschine nach Anspruoh 10 und 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der elastische bzw. die elastischen 
Puffer (56) und der Zylinder bzw. die Zylinder (20, 40) 
voneinander unahhangig vertikal verschiebbar sind. 
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